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Bendra informacija
Programos informacija

Programa Tarptautingé EPD” sistema
EPD International AB
Box 210 60

Adrests SE-100 31 Stokholmas
Svedija

Interneto svetainé www.environdec.com

El. pastas info@environdec.com

Atsakomybé uz PKT, GCA ir nepriklausomos trec¢iosios Salies patikrinima

Produkto kategorijos taisyklés (PKT)

CEN standartas EN 15804 naudojamas kaip pagrindinés produkto kategorijos taisyklés (PKT)

Produkto kategorijos taisyklés (PKT): PCR2019-14. Statybos gaminiai v1.3.1 ir papildomas c-PCR-005.
Termoizoliaciniai gaminiai (EN 16783)

PKT perzidrg atliko: Tarptautines EPD® sistemos lechninis komitetas

Gyvavimo ciklo analize (GCA)

GCA atskaitomybé: Bureau Veritas Lalvia, riga@bureauveritas.com

Treciosios Salies patikrinimas

Nepriklausomas treciosios Salies deklaracijos ir duomeny patikrinimas pagal ISO 14025:2006
X1 EPD patikrinimas, kurj atlieka atskiras tikrintojas

Treciosios 3alies tikrintojas: Elisabet Amat, eamat@greenize.es

Patvirtino: Tarptautiné EPDe sistema

Tolesné duomeny tikrinimo proceddra EPD galiojimo metu apima treciosios Salies tikrintoja:

] Taip B4 Ne

EPD savininkas yra vienintelis EPD savininkas ir jam tenka atsakomybé uz EPD.

Tos pacios kategorijos produkty, uzregistruoty skirtingose EPD programose arba neatitinkanciy EN 15804,
EPD gali biti nepalyginamos. Norint palyginti dvi EPD, jos turi: biiti pagristos tomis paciomis PKT (jskaitant tg patj
versijos numerj) arba visiSkai suderintomis PKT ar jy versijomis; apimti gaminius, kuriy funkcijos, techninés
charakteristikos ir naudojimas yra identiski (pvz., identiSki deklaruoti ir (arba) funkciniai vienetai); turéti lygiavertes
sistemos ribas ir duomeny apradymus; taikyti lygiavergius duomeny kokybés reikalavimus, duomeny rinkimo ir
paskirstymo metodus; taikyti identiskas ribiniy veréiy nustatymo taisykles ir poveikio vertinimo metodus (jskaitant
tg pacig apibadinimo koeficienty versijg); turéti lygiavertes turinio deklaracijas; galioti palyginimo metu. Daugiau
informacijos apie palyginamuma Zr. standartuose EN 15804 ir ISO 14025.
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Bendroves informacija

EPD savininkas. UAB ,Kauno Silas"

Kontaktinis asmuo. Nerijus Miliukas, +370 677 10034, nerijus@kaunosilas.It

Organizacijos apradymas. UAB ,Kauno Silas" yra didZiausia termoizoliacijos i8 polistireninio putplas€io gamintoja
Lietuvoje. Bendrové savo veiklg pradéjo dar 1990 m., kai UAB ,Kauno Silas" tapo pirmagja termoizoliaciniy
medziaguy, polistireninio putplaséio, gamintoja Lietuvoje. Dabar bendrove taip pat konsultuoja ir teikia sprendimus
klientams bei uZsakovams — sillo standartiniy ir individualiy matmeny visy tipy EPS termoizoliacines plokstes,
atitinkancias statybos taisykles.

Su_produktu arba valdymo sistema susije sertifikatai. Bendrovés gamybos ir kokybés kontrolés sistemos
sertifikuotos pagal tarptautinius vadybos standartus ISO 9001 ir ISO 14001.

Gamyklos (-y) pavadinimas ir vieta. Energetiky g. 32, LT-52485, Kaunas, Lietuva

Produkto informacija
Produkto pavadinimas. Polistireninio putplascio (EPS) izoliacinés plokstés Siloporas.
Produkto identifikavimas. EPS 70, EPS 80, EPS 100 ir Neo EPS 70, Neo EPS 80, Neo EPS 100.

Produkto apradymas. Gamykliniai EPS termoizoliaciniai gaminiai

Sio tyrimo taikymo srities gaminys yra gamintojo EPS izoliaciniy medziagy grupé, kuri apibréZiama kaip EPS ir
EPS Neo. Atlikdamas 8§ GCA tyrima, gamintojas nurode, kiek Zaliavy ir kity iStekliy sunaudoja 2 rasiy EPS
izoliaciniai gaminiai, kuriy gamybos etapai ir komponentai yra tie patys. EPS (polistireninio putplascio izoliacija)
gaminama naudojant putplaséio granules formoje. Siluma (garai) nukreipiama tiesiai | granules, todél jos i8sipucia
ir sukimba. 1 mz EPS yra apie 10 milijony granuliy, kuriy kiekvienoje yra mazdaug 3 000 uzdary ir oro pripildyty
Iasteliy. Kitaip tariant, EPS sudaro mazdaug 2 % polistireno ir 98 % oro. Gamybos proceso metu iSgaunama
uzdary lgsteliy struktdra, bet ne uzdary lasteliy izoliaciné ploksté (dél angy, kurios gali atsirasti tarp granuliy).

JT CPS kodas. 54650 — izoliacinés paslaugos

Geografiné apréptis. Si EPD apima Europa.

Keli_gaminiai. Si EPD yra UAB ,Kauno $ilas“ gaminamos termoizoliacinés medziagos ,blogiausio atvejo"
pavyzdys. Toliau esancioje lenteléje pateikiami visi $ig EPD atitinkantys gaminiai. Deklaruojant keliy gaminiy
rezultatus buvo laikomasi PCR 2019:14. Statybos produktai v1.3.1 gairiy, t. y. jtraukty gaminiy poveikio rodikliy
rezultatai skiriasi daugiau kaip 10 %, todél buvo vadovaujamasi ,blogiausio atvejo" gaminio scenarijumi. | §j
tyrima jtraukty EPS termoizoliaciniy gaminiy techniniai parametrai, nurodyti EPD rezultaty rinkinyje, pateikiami
tolesnéje lenteléje.

1 lentelé. lzoliaciniy gaminiy techniniai parametrai

T . 250 mm plokétes | GniuZdomasis :
Gamiilo pavadinimas ankis | Silumos laidumas Eilumind varsa (R) itempis asant_1l] Lenkiamasis |Eﬂ8|!i|'_;li vandens
(kgim3) (Wim™K) (mAKIVY) % deformacijai stipris {kPa) igéris (%)
: (kPa)
Siloparas EPS 70 14,5 0,039 6,410 z 70 kPa =115kPa =20%
Siloporas Neo EPS 70 14,5 0,032 7,813 270 kPa =115kPa <20%
Siloporas EPS 80 16,5 0,037 6,757 > B0 kPa =2125kPa <5,0%
éiloporas Neo EPS 80 16,5 0,031 8,065 =80 kPa =125 kPa <50 %
Siloporas EPS 100 18,5 0,035 7,143 =100 kPa =150 kPa =25%
Siloporas Neo EPS 100 18,5 0,030 8,333 =100 kPa =150 kPa =4,0%
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GCA informacija

Funkcinis vienetas / deklaruotasis vienetas. 1 m2EPS ir EPS Neo 250 mm storio izoliaciné ploksté, kurios
Silumine varZa nurodyta 1 lenteléje.

Etaloninis naudojimo laikas. 50 mety, kaip minimali termoizoliacijos gaminiy Siluminiy charakteristiky verté.

Laiko reprezentatyvumas. Gamybos duomenys yra 2022 m., duomeny bazé sudaryta 2021 m. lapkricio mén., t. y.
néra senesniy nei desimties mety duomeny.

Naudotos duomeny bazes ir GCA programiné jranga. Siame tyrime kiekybiniam vertinimui atlikti naudota
programa ,Ecoinvent v3.8", kurioje pateikiami Zaliavy ir procesy IGCA duomenys. Poveikio vertinimo rezultatams
gauti naudota programa ,SimaPro 9.5

Sistemos riby apraSymas

Atlikta GCA - forma ,Etapas nuo gavybos iki gamybos su parinktimis, C1-C4 moduliai, D modulis ir
pasirenkamasis A4 modulis”. Visos pirminés medZiagos, iStekliy naudojimas, energijos naudojimas ir atliekos
jtrauktos j gaminio A1-A3, A4, C1-C4 ir D etapus. Montavimo (A5) ir naudojimo etapai (B1-B7) néra privalomi,
todél Siame GCA tyrime nebuvo nurodyti.

Sistemos diagrama

& ' = U
( a0 A2 ‘ As ) A4
Zaliavos Transportavimas Gamyba Platinimas
Polistitens EURO6 LPG (karstis) EUROB
granulés 16-321 16-321
krovininiai krovininiai
Siimiai Dyzelinas nkveZimiai
Pakavimo (transportas)
plevele (PE) benguia
; komerciniai Mink&tintas
Pakavimas automobiliai vanduo
(popierius)
\ /
N S =3 Elektros energije,
tinkly derinys
¥ ' il
C4 Elektros energija,
| Salinimas FV modulial
Energijos i§ atlieky Alliek \
L U s3varynas \
s (pelenai i liakanos) “‘“——-//
S 2
—_—
2 c2
c3 \ Transportavimas I8ardymas
Atlieky tvarkymas EUROS - ;
- 16-32 1 Dyzelinas (masiny
g it = krovininiai eksploatacija)
l Jtraukli etapai : sunkveZimiai J
b

Daugiau informacijos.

Silumos, elektros energijos, gamyboje sunaudojamy istekliy ir atlieku kiekis apskaitiuojamas kaip vidutinis visy
produktu pagaminty vienety svoris, naudojant metinius gamybos duomenis ir 2022 m. normg. Gamybos
procesuose ir Zaliavose atsizvelgiama j nacionalinio (Lietuvos) tinklo elektros energijos rsiy derinj kartu su
fotovoltiniy saulés kolektoriy gaminama elektra, pagaminta vietoje (16,2 % viso suvartojima). Antriniai duomenys
apie medziagy srautus buvo surinkti i§ ,Ecoinvent v3.8" duomeny bazés. Be to, paskirstymas atliktas
vadovaujantis standarto EN 15804:2012+A2:2019 nuostatomis. Gamykloje susidarant atliekoms, gaunama
energija ir vanduo paskirstomi visiems gaminiams po lygiai, taikant masés paskirstyma. Vadovautasi principais
Jterséjas moka® ir ,moduliarumas".

Tai yra etapas nuo gavybos iki gamybos su parinktimis GCA tyrimas, todél buvo jtraukti A1-A3, A4, C1-C4 etapai
ir D modulis. Taciau kai kurie etapai j sistemos ribas nejtraukti:

4 PSL. 1817



5 —EPD°

e su infrastruktiiros procesais susije iSmetamieji ter8alai;
¢ gamyboje naudojamos jrangos gamyba, pastatai ar kitos gamybos priemoneés;
e darbuotojy veZimas j gamybos jmone ir jos viduje.

Duomeny kokybé. Pirminiai duomenys buvo surinkti viduje, atsizvelgiant | naujausius turimus vidutinius gamybos
kiekius ir matavimus 2022 m. Duomenys apie atlieky apdorojimo scenarijus ir panadius procesus buvo gauti id
programos ,Ecoinvent v3.8"

Sio tyrimo duomeny kokybés lygis pagal JT aplinkos pasaulinius GCA duomeny baziy kdrimo gairiy kriterijus
vertinamas kaip ,geras". Duomenys yra geografidkai reprezentatyvus, nes gaunami i§ tiriamos teritorijos.
Duomenys yra techniSkai reprezentatyvis, nes gaunami i8 tiriamy procesy ir produkty, naudojanéiy ta padig tiksle
ir taikymo srityje apibréZtg technologija. Remiantis dokumentais, duomenys taip pat yra reprezentatyvis laiko
atzvilgiu. Duomeny kokybé buvo vertinama taikant vertinimo sistema, pagal kurig 1 reiSkia puikiai, 5 — blogai.
Toliau esancioje lenteléje pateikiamas kiekvieno kriterijaus vidurkis.

Tachnolog’lnls Geograﬂnls = = Vidutinis duomen
reprezentatyvumas, TeR reprezentatyvumas, GeR Luiko reprexentstyvianas, B Trisiumay, P kokybés vartinirnai
2,25 2,04 2,00 2,96 2,31

GCA skaiiavimuose naudojamas elektros energijos ridiy derinys atitinka Lietuvos nacionaliniy elektros rdsiy
derinj ir yra pagrjstas ,Ecoinvent v3.8" programos duomenimis (Zr. toliau pateiktg pav.).

60% 56,06%

50%

40%

30% 27.41%
20%

0% — 6,17% 7,36%

i - 0,41% 0,61% 0.01% 1,897%
0% —

Hidroelektrings Véjas Importas Importas i3 Biodujos Gamtinés Nafta (CHF) Medienos
(kita) Latvijos CHP dujos skiedros
CHP CHP

Lietuvos nacionalinis elektros energijos riiSiy derinys pagal ,,Ecoinvent v3.8“ duomeny rinkinj

Pagrindiniai Lietuvos nacionalinio elektros energijos risiy derinio Saliniai yra:
e 27,41 % importas i$ Latvijos;
e 56,06 % importas i kity $aliy;
e 13,53 % bendra atsinaujinanciyjy energijos istekliy, t. y. sausumos ir (arba) jaros véjo jegainiy (7,36 %)
ir hidroelektriniy (6,17 %), verté.

Batina pazymeéti, kad pagal gamintojo pateiktus duomenis apie suvartotg elektros energijg, 16,22 % suvartojamos

energijos gaunama i§ atsinaujinanc¢iyjy energijos Saltiniy, t. y. fotovoltiniy saulés energijos sistemy ant gamyklos
stogo (Zr. toliau pateikta pav.).
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Siltnamio efekts sukeliandiy dujy iSmetimas dél elektros energijos naudojimo gamybos etape.

Nacionalinis gamybos derinys i§ importo, vidutiné jtampa (perdavimo linijy gamyba, be tiesioginiy iSmetamuyjy
terSaly ir nuostoliy tinkle), naudojamos gamybos procese (A3). 16 % suvartojamos elekiros energijos tiekia
gamintojo saulés kolektoriy sistema, jrengta ant gamyklos stogo. Todél i§ ,Ecoinvent v3.8" programos gautas
iSmetamuyjy terSaly faktorius, atspindintis Lietuvos elektros energijos rudiy derinj (0,658 kgCOz2eq/kWh), buvo
perskai€iuotas taip, kad atspindéty gamybos jmonei bladingg iSmetamuyjy tersaly faktoriy, | kurj jtraukta saules
energijos dalis.

Nacionalinis elektros energijos rasiy derinys Vienetas Verté

Svertiné verté, jskaitant 16 % saulés kolektoriy sistemy elektros gamybos dalj kgCOzeq/kWh 0,384

UAB ,,Kauno Silas” saulés kolektoriy sistema ant gamyklos stogo

A1 modulis apima Zaliavy gamybag ir galutinio produkto pakuotés gamybg, o A2 modulis — Zaliavy ir pakuotés
transportavimg gamintojui. A1 modulyje apibréZziama Zaliavy gavyba ir perdirbimas bei elektros energijos ir
Silumos gamyba i3 pirminiy energijos iStekliy Sioms Zaliavoms gaminti.

Visy j §j tyrima jtraukty produkty Zaliavos yra tos pacios, t. y. polistireno granulés ir galutiniam produktui skirtos
pakavimo medZiagos — polietileno (PE) pakavimo plévelé ir popierius etiketéms.

A2 modulyje transporto rasis ir atstumai nuo Zaliavy tiekéjy viety iki gamyklos Lietuvoje nurodyti pagal
gamintojo pateiktus duomenis. Kiekvienai Zaliavai arba sudedamajai daliai tenkantys atstumai yra vienodi
kiekvienos rusies produktui, tadiau skiriasi jy kiekis. Dél Sios prieZasties ioje lenteléje deklaruojamas tik atstumas
ir transporto priemoniy tipas.

Medziaga Transporto priemonés rasis Atstumas, km Kuro sanaudos, Iftkm
Polistireno granulés 16=32 t sunkvezimis, EUROS 1 400 0.0431
PE pakavimo plavela Lengvasis komercinis automobilis 100 04828
Popierius Lengvasis komercinis automobilis 100 04828
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A3 modulyje termoizoliacijos gamybos etapg galima suskirstyti | 3 pagrindinius etapus: pirminj iSpatima,
brandinima ir galutinj formavima.
Polistireninio putplas€io gamybos technologinj procesg sudaro toliau nurodytos operacijos.
1. Zaliavy sandéliavimas
Pirminis palistireninio putplaséic granuliy iSpatimas
I13pasty granuliy brandinimas
Polistireninio putplascio bloky formavimas
Bloky brandinimas
Bloky pjaustymas j lakstus
Galutinio produkto sandéliavimas

Nookwn

Pirmasis gamybos proceso etapas — Zaliavy sandéliavimas. Zaliavos i tiekéjy pristatomos ant padékly
vienkartinése kartoninése talpyklose — paletinése déZése (oktabinuose). Kiekviena talpykla pazymeta gamyklos
logotipu, kuriame nurodyta Zaliavos rasis, storis ir specifikacijos. Paletinés déZés laikomos atskirose patalpose,
kuriose temperatira nevirSija 25 °C, laikantis prie$gaisrinés saugos reikalavimy. Kiekviena tiekiamy Zaliavy
partija turi kokybe patvirtinantj sertifikatg. Padeklai su Zaliavomis Sakiniu krautuvu gabenami j pirminj iSpastuva,
kur granules i$ talpyklos iSpilamos | iSpustuvo uZpildymo elevatoriy.

Antrasis gamybos proceso etapas — polistireninio putplas€io granuliy iSpatimas. UZpildZius elevatoriy,
granulés sraigtiniu konvejeriu tiekiamos | iSpUstuvo uZpildymo kamera. ISpUstuvo kameros viduje, apacioje, yra
keturics specialios konstrukcijos skylés, pro kurias jpurdkiamas 110-130 °C temperatdros ir 0,005-0,03 MPa
slégio garas. Kameroje esantis maidytuvas uztikrina tolygy visos granuliy masés patimasi ir iSstumia jas | iéjimo
kamerg. Pasiekusios reikiama i§sipdtimo laipsnj, iSpUstos granulés praeina pro perpylimo vartus ir patenka |
dZiovinimo kamerg. Cia jos apipudiamos $iltu oru, dZiovinamos ir pneumatiniu bidu gabenamos j brandinimo
talpyklas (angl. aging bunkers).

ISpatimas nuolat automatikai stebimas sveriant iSpistas granules. Intervalas tarp svérimy — 4 minutés.

Treciasis gamybos proceso etapas — iSplsty granuliy brandinimas. | dZiovinimo kamerg patekusios granulés
tam tikrg laikg (1-5 min.) puciamos Siltu (iki 30 °C) oru ir pneumatiniu bddu (ventiliatoriumi) gabenamos j
brandinimo talpyklas. Priklausomai nue rdsies, granulés bunkeryje gali bati laikomos nuo 2 iki 48 valandy (15-20
°C temperatdroje). Brandinimo metu granulés dziGsta ir jy iorinis apvalkalas sukietéja. SvieZiai iSpstose
granulése lieka drégmés ir porodario (pentano) likugiy. Granuléms dZidstant, drégmé ir pentanas issiskiria. Siuo
laikotarpiu granulés yra jautrios mechaniniam poveikiui. Kai j granules patekes oras islygina slégio skirtuma,
granulés stabilizuojasi. Granuliy brandinimo laikas priklauso nuo Zaliavy savybiy, iSpatimo salygu, granuliy ra3ies,
oro temperatQros ir drégmes.

Ketvirtasis gamybos proceso etapas — polistireninio putplas€io bloky formavimas. I5pléstos ir brandintos
granulés suberiamos | bloko forma, kol ji visiSkai uZsipildo. UZpildymas vyksta automatiskai. Siekiant sumazinti
garo sgnaudas, sutrumpinti patimo laikg ir padidinti slégio kritimg po garinimo, pripildyta forma iStustinama.

Toliau vyksta garinimo procesas. Sio etapo metu patimo ir kondensato ileidimo linijos automatiskai
atidaromos, o véliau reikiamu momentu uzdaromos. Sandarioje formoje granulés gauna Silumine energijg i5 100—
120 °C temperatiaros garuy, toliau pleiasi ir sukimba. Sukibimo proceso metu slégis formoje pasiekia didZiausig
verte —iki 1,2 baro. Tada toks slégis palaikomas kelias sekundes, kad pageréty bloky pavirsiaus ivaizda.

Tolesnis etapas yra slégio maZinimas (arba ausinimas) — tai pagrindinis veiksnys, lemiantis bloky formavimo
ciklo trukme. Sio etapo metu bloko slégis, formos sienelés ir vidiné bloko temperatira veiksmingai sumazéja, kad
blokg buty galima lengvai i§imti i8 formavimo jrenginio. Bloky formavimo faziy seka ir parametrai palaikomi,
kontroliuojami ir reguliuojami kompiuteriu.
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Penktasis gamybos proceso etapas — bloky brandinimas. Suformuoti polistireninio putplas&io blokai Sakiniu
krautuvu gabenami j bloky brandinimo konvejerj. Blokai laikomi sustatyti vertikaliai eilémis vienas 3alia kito
patalpoje, kurioje néra skersvéjy. Minimalus bloky brandinimo laikas prie$ pjaustyma — 8 valandos. Speciali
kiekvienos polistireninio putplasgio klasés bloky prieZitra (brandinimas) atliekama atsiZzvelgiant ] numatomo
naudojimo salygas ir reikalavimus.

Sestasis gamybos proceso etapas — bloky pjaustymas jvairiy matmeny plokstémis ir jy pakavimas. Suformuoti
ir brandinti blokai gabenami ant pjaustymo linijos, kur karStomis vielomis supjaustomi j jvairaus storio ir matmeny
plokstes (ilgis iki 4 metry, storis iki 0,5 metro, plotis iki 1 metro). Blokai pjaunami horizontaliai ir vertikaliai. Pjovimo
stakliy konstrukcija leidZzia reguliuoti vielos kaitinimo temperatlrg ir pjovimo greitj. Supjaustyti blokai
transportuojami konvejeriu ir automatiSkai supakuojami.

Paskutinysis gamybos proceso etapas — gatavy produkty sandéliavimas. Supjaustyti lakstai gabenami |
gatavos produkcijos sandéliavimo vieta, kur jie kraunami | padéklus pagal klases ir matmenis. Plokstées
sandéliuojamos laikantis prieSgaisrinés saugos reikalavimuy.

Biokyy brandinimas

|5 pldsly granuliy
brandinimas

v | 5 supakuoiami

Po supjaustymao blokei

Zaliava paterkaj
granuliy isplstuvg Gawiinin .
produlto -

pandeliavimas

Gamybos proceso schema

| proceso apradyma taip pat jtrauktas ir gaunamy Zaliavy pakavimo medZiagy atlieky apdorojimas. Atlieky
tvarkymo scenarijai parengti remiantis ,Ecoinvent v3.8" programos duomenimis ir atsiZzvelgiant j gamykloje
lankantis surinktg informacija, su atlieky surinkimu susijusiy procesy duomeny rinkinius bei nacionalinius
(Lietuvos) medienos, plastiko, kartono ir nuoteky tvarkymo scenarijus.

Tolesnéje lenteléje apraomi A4 modulio galutinio produkto ir jo pakuod&iy transportavimo i§ UAB ,Kauno
Silas® gamyklos Lietuvoje klientams paskirstymo scenarijai. Vidutinj atstumag iki klienty nurodé gamintojas,
atsizvelgdamas j tai, kad visi pardavimai buvo vykdomi lokaliai, t. y. Lietuvoje.
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Kuro
Produktas Transporto kg/DU Atstumas, km  sanaudos, Verte, Iit

priemoné Vtkm
Sileporas EPS 100 4.6683
Silopores EPS 80 4.1815
Siloporas EPS 70 1832t 3.6747

. il v 130 0,0431 560
Siloporas Neo EPS 100 sunkveZimis, 4 6BB3 ;

Siloporas Neo EPS 80 EURCS 4,1815
Siloporas Neo EPS 70 3,6747

B1-B7 moduliuose apibréZziamas produkto naudojimo etapas Siame tyrime nedeklaruojamas, kadangi jis
néra privalomas gyvavimo ciklo analizes tipui ,Etapas nuo gavybos iki gamybos su parinktimis®.

C1 modulyje apraSomas griovimo procesas ir su juo susijusios kuro sanaudos pastato masiny darbui,
apra8ytos Jungtinio tyrimy centro (JTC) techningje ataskaitoje ,Pastaty gyvavimo ciklo vertinimo (GCA) modelis®.
Ataskaitoje teigiama, kad C1 modulis apima visus pastato karkaso griovimui vietoje naudojamus procesus ir
veiklas. Idealiu atveju tai turéty apimti jrangos naudojima, degaly tiekimg ir kity iSmetamuyjy tersaly, susidaranciy
dél statybvietéje vykdomos veiklos, kiekybinj jvertinimg. Dél Sios prieZasties, kaip pamatiné verté naudota
energija, sunaudota statinio karkasui nugriauti ir (arba) iSardyti, numatant, kad EPS termoizoliaciniam produktui
tenkanti Sio suvartojimo dalis yra nereikSminga. Kadangi triksta patikimy duomeny apie EPS izoliacijos
pasalinima i$ pastaty, paprastai daroma prielaida, kad C1 moduliui nereikia nei energijos, nei medziaguy, todél
pasirinktas scenarijus gali bati laikomas konservatyviu.

C2 modulyje taikomas vidutinis 50 km atstumas, kurj nuvaZiuoja 16-32 metriniy tony EURQOS krovininis
sunkveZimis.

Kadangi c-PCR-005 nepateikia jokiy konkreéiy gairiy dél atlieky apdorojimo C3 modulyje, o EN 16783:2017
standartas tik nurodo, kad termoizoliaciniai gaminiai gali buti riSiuojami ir atskiriami perdirbimui arba panaudojami
energijai i§ atlieky gauti (atlieky deginimas), Siame tyrime naudotos NPCR 012 B dalies gairés. Todél atlieky
apdorojimas vykdomas pagal NPCR 012 B dalyje numatyta konservatyvuyjj scenarijy, t. y. komunaliniy atlieky
deginimas su energijos i8 atlieky gavyba (C3 modulis). Po deginimo pelenai ir kietosios dalelés Salinamos
savartyne (C4 modulis).

Pagal ,Ecoinvent v3.8" duomeny rinkinj i¥ 1 kg sudeginty polistireno atlieky susidaro 0,006424 kg liekany ir
0,02981 kg nuosédiniy peleny, kurie C4 modulyje laikomi vidutinémis deginimo liekanomis sgvartyne. Atlieky
Salinimas (C4) apima fizinj pirminj apdorojimg ir liekany tvarkymg savartyne. Atlieky Salinimo metu iSmetami
tersalai laikomi nagrinéjamos produkto sistemos dalimi, todél yra Sioc modulio dalis.

Siame tyrime taip pat nagrinéjamas D modulis (pakartotinis naudojimas, regeneravimas, perdirbimas,
potencialas), kai laikoma, kad energija, iSgauta deginant EPS izoliacijg C3 modulyje, pakeis elekiros energijg
(nacionalinis energijos r0siy derinys) ir centralizuotai tiekiama 3ilumg. Kadangi jrengimo modulis A5 nebuvo
deklaruotas, taip pat nejmanoma deklaruoti pakavimo medziagy naudos ir apkrovy. Konkrefios grynosios
energijos i§ deginimo vertés yra:

s 3,67 MJ/kg elektros energijos;
e 7,39 MJ/kg Siluminés energijos.
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Deklaruoti moduliai, geografiné apréptis, konkrediy duomeny dalis (VAP-SESD rezultatuose) ir duomeny

skirtumai (VAP-SESD rezultatuose)

IStekliy
Statybos : ;
- i

Produkto DIOCES0 Naudojimo etapas Gyvavmo ciklo regenerac

etapas Siepas pabaigos etapas ijos
P etapas
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Modulis | A1 | A2 | A3 ': A5 B1 B2 B3 B4 BS B6 B7 Ci1|C2|C3|C4 D
Deklaruoj Néra | Neéra | Néra | Néra | Nera | Néra | Neéra | Nera
am | x | X | X |X |duome |duome|duome | duome | duome | duome | duome |duome | X | X | X | X X

moduliai ny ny ny ny ny ny ny ny

Geogérafm £ Nera | Nera Nera | Néra | Néra | Néra MNera | Néra

informacij ES | ES | LT s duome | duome | duome | duome | duome | duome | duome | duome | ES | ES | ES | ES ES
5 ny ny ny ny ny ny ny ny
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S
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gaminiy A1-A3

moduliy VAP-

SESD rodiklio
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Informacija apie kiekius

Gaminio komponentai Mase, kg
Polistirenas 4,625
IS VISO 4,625
Pakavimo medziagos Mase, kg
PE pakavimo plevelé 0,062
Popierius 0,001
IS ViSO 0,063

Po vartojimo susidariusi
medZiaga, maseé (%)

0,00

0,00
Masés % (palyginti su
produktu)

1,34

0,02

1,36

Pastaba. 1 kg biogeninio anglies dioksido atitinka 44/12 kg COz.

Gaminyje néra jokiy REACH SVHC medziagy.
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Biogeniné medziaga,
masés % ir kg C/kg

0,00

0,00
Biogeninio anglies
dioksido masé, kg C/kg

0,000
0,008
0,008
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Aplinkosauginio veiksmingumo rodikliy rezultatai

Deklaruojamas 1 m2 Siloporas EPS 100 arba Siloporas Neo EPS 100 250 mm storio termoizoliacinés plokétés
vienetas buvo pasirinktas kaip ,blogiausio atvejo” gaminys, kurio poveikio vertinimo rezultatai pateikiami toliau.

Privalomi poveikio kategorijos rodikliai pagal standarta EN 15804

Rezultatai pagal funkcinj arba deklaruota vieneta

Rodiklis Visnatan A1-A3 A4 c1 c2 c3 ca D
GWP-fossil kg COze 21E401 8202 2 8E-04 3.96-02 156401 ATE02 -3.9E+00
GWP-biogenic kg GO 44E-02 34E05 97E08 13605 4 4E05 “31E-05 1.4E01
GWP-luluc kg COze 2,2E-03 6,7E-07 6,9E-09 2,6E-07 1,6E-05 2 6E-06 43602
GWP-total kg COze 2AE401 8 2E-02 2.8E-04 3,2E:02 1,5E401 47E02 S38E+00
oDP g 3.9E-07 20E-08 6.25-11 7.6E-00 7.6E-09 12609 47ET
AP mol H+ ekv.  6,9E-02 1,6E-04 3,0E-06 1,1E-04 1,6E-03 1,0E-04 12602
EP-freshwater kg P ekv. 5,0E-05 42E-08 2.0E-10 1,6E-08 6 6E-07 11E-06 9.2E-05
EP- kg N ekv. 1,4E-02 2.7E-05 1,35-06 3,6E-05 74E04 31E-05 2003

marine

EP-terrestrial mol N ek, 1,2E-01 3 0E-04 1,560 3.9E-04 8.3E-03 3 66-04 23602
POCP kg riwoc 5,3E-02 1,1E-04 4,0E-06 1,1E-04 22E03 93E05 7,0E03
ADP-minerals&metals® kg Sb ekv. 1.9E-06 36E-09 14E-11 1.4E-08 9.2E-09 95E-10 4.2E-08
ADP-fossil* MJ 426402 1.26400 39E-03 45601 41E-01 17601 6.9E+01
WDP* m® 1,4E401 -20E-04 9.9E.07 7 6E405 1,7E-02 9.7E-04 41E01

GWP-fossil = iSkastinio kuro visuotinio atSilimo potencialas; GWP-biogenic = biogeninis visuotinio atsilimo potencialas; GWP-
luluc = Zemes naudojimo ir Zemés naudojimo keitimo visuotinio atSilimo potencialas; ODP = stratosferos ozono sluoksnio
nykimo potencialas, AP = rligstéjimo potencialas, sukauptasis pervirSis; EP-freshwater = eutrofikacijos potencialas, gelo
vandens galing terpe pasiekianéiy maisto medZiagy dalis; EP-marine = eutrofikacijos potencialas, jiros vandens galing terpe
pasiekianciu maisto medZiagu dalis; EP-terrestrial = eutrofikacijos potencialas. sukauptasis pervirSis;, POCP = ozono
troposferoje susidarymo potencialas; ADP-minerals&metals = abiotiniy neiskastiniy iStekliy iSeikvojimo potencialas; ADP-fossil
= abiotiniy iSkastiniy iStekliy iSeikvojimo potencialas; WDP = (naudotojo) patiriamo vandens stygiaus potencialas, pagal stygiu
pasvertas vandens suvartojimas

Santrumpos

* Atsakomybés apribojimas. Sio poveikio aplinkai rodiklio rezultatal turi bati naudojami samoningai ir atsargiai, nes §iy rezultaty
neapibréziumas yra didelis arba patirtis naudojant 5f rodiklj yra ribola.
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Papildomi privalomi ir neprivalomi poveikio kategorijos rodikliai

Rezultatai pagal funkcinj arba deklaruota vieneta
Rodiklis Vienetas  A1-A3 A4 ci c2 c3 c4 D

VAP-SESD' kg COze 2,0E+01 8,18E-02 2,76E-04 3,18E-02 1,45E+01 4.67E-02 -3,89E+00

Papildomi neprivalomi rodikliai, pvz., neprivalomi rodiklial pagal standartg EN 15804 arba visuctiniai rodikliai pagal ISO 21930:2017

IStekliy naudojimo rodikliai

Rezultatai pagal funkcinj arba deklaruot3 vieneta

Rodiklis Vienetas A1-A3 Ad c1 c2 C3 Cc4 D
PERE MJ 2,5E+00 1,3E-03 4 6E-06 5,2E-04 21E-02 2 4E-02 -6.8E+00
PERM MJ 1,2E+00 4 4E-04 1,6E-06 1.7E-04 2,8E-03 2,3E-03 -2 4E+00
PERT MJ 3,8E+00 1,8E-03 6,2E-06 6,9E-04 24E-02 2,TE02 -9,2E+00

PENRE MJ 4, 2E+02 1,2E+00 3,9E-03 4,5E-01 41E-01 1,7E-01 -6,9E+01

PENRM MJ 9,4E-04 4 9E-07 2,2E-08 1.9-07 1.9E-05 2,1E-06 -19E-04

PENRT MJ 4,2E+02 1,2E+00 3.9E-03 4.5E-01 41E-01 1,7E-01 -6.8E+01

SM kg 0,0E+00 0,0E+00 0,0E+00 0,0E+00 0,0E+00 0,0E+00 0,0E+00
RSF MJ 0,0E+00 0,0E+00 0,0E+00 0,0E+00 0,0E+00 0,0E+00 0,0E+00
NRSF MJ 0,0E+00 0,0E+00 0,0E+00 0,0E+00 0,0E+00 0,0E+00 0,0E+00
W m® 2,5E-01 3,0E-06 6,2E-08 1,2E-06 2,2E-03 1,2E-04 -3,1E02

PERE = atsinaujinanéios pirminés energijos naudojimas, iSskyrus atsinaujinanéiucsius pirminius energijos isteklius,
naudeojamus kaip Zaliavos; PERM = atsinaujinanciuju pirminés energijos istekliy, naudojamuy kaip Zaliavos, naudojimas;
PERT = bendras atsinaujinanéiyjy pirminiy energijos iStekliy naudojimas; PENRE = neatsinaujinanciosios pirminés
Santrumpos energijos naudojimas, iSskyrus neatsinaujinancéiuosius pirminius energijos iSteklius, naudojamus kaip zaliavos; PENRM =
neatsinaujinanciyjy pirminiy energijos istekliy, naudojamy kaip Zzaliavos, naudojimas; PENRT = bendras
neatsinaujinanciyjy pirminiy energijos istekliy naudojimas; SM = antriniu medZiagy naudojimas; RSF = atsinaujinanciojo
antrinio kuro naudojimas; NRSF = neatsinaujinanciojo antrinio kuro naudojimas; FW = grynojo gélo vandens naudojimas

! Sis rodiklis apima visas Siltnamio efekta sukeliangias dujas, i§skyrus biogeninio anglies dioksido pasisavinima ir imetima bei gaminyje
sukaupta biogeninj anglies dioksidg. Todel Sis rodiklis yra toks pat kaip VAP iS viso, iSskyrus tai, kad biogeninio COz CF yra lygus nuliui.
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Atlieky rodikliai

Rezultatai pagal funkcinj arba deklaruota vieneta

Rodiklis Vienetas A1-A3 A4 Cc1 c2 C3 C4 D

Pasalintos
pavojingosios kg 5,8E-05 31E-06 1,0E-08 1,2E-06 4,4E-08 1,2E-07 -6, 8E-05

atliekos

Pagalintos
nepavojingosios kg 2,0E-01 4 BE-05 24E-07 1.9E-05 1,2E-01 JA4E-01 -3,5E-02

atliekos

Pasalintos
radioaktyviosios kg 1,3E-04 8.3E-06 2,8E-08 3,2E-06 8,3E-07 8,9E-07 -2,0E-04

medZiagos

ISvesties srauto indikatoriai

Rezultatai pagal funkcinj arba deklaruota vieneta

Rodiklis Vienetas A1-A3 Ad C1 cz C3 C4 D

Pakartotinio
naudojimo kg 0,0E+00 0,0E+00 0,0E+00 0,0E+00 0,0E+00 0,0E+00 0,0E+00

komponentai

Medziagos kg 41E-02 41E02 4 1E-02 4 1E-02 41E-02 4 1E-02 4.1E-02
perdirbti

MedZiagos
energijai i$ atlieky kg 5,5E-03 5.5E-03 5,5E-03 55E-03 5,5E-03 56E-03 5,5E-03

gauti

Eksportucjama
energija, elekiros MJ 1,2E-02 1,2E-02 1,2E-02 1,2E-02 1,2E-02 1,2E-02 1,2E-02

energija

Eksportuojama
energija, Sluminé M.J 2,4E-02 2 4E-02 2 4E-02 2 4E-02 2 4E-02 24E-02 24E-02

energija

Biogeninio anglies dioksido kiekis

Rezultatai pagal funkcinj arba deklaruota vienetg

BIOGENINIO ANGLIES DIOKSIDO KIEKIS Vienetas KIEKIS
Biogeninio anglies dioksido kiekis gaminyje kg C 0,0E+00
Biogeninio anglies dioksido kiekis pakuotéje kg C 6,5E-04

Pastaba. 1 kg biogeninio anglies dioksido atitinka 44/12 kg COz.
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GCA aiskinimas

Siekiant nustatyti kiekvienos rasies gaminio ir kiekvienos atitinkamos grupés, patenkanciy j tyrimo apréptj,
poveikj aplinkai, buvo atliktos atskiros gyvavimo ciklo analizés pagal 1SO 14025 (2006) ir EN
15804:2012+A2:2019. Be to, Sio tyrimo tikslais buvo atsiZvelgta | PKT. Atliekant GCA vertintas tas pats kiekvieno
gaminio deklaruotasis vienetas — 1 mz 250 mm storio EPS termoizoliacinés plok&tés. Siame dokumente
apradytam ,blogiausio atvejo” gaminiui pagal Tarptautine EPD sistema buvo parengta atskira EPD®.

Poveikis jvairioms poveikio aplinkai kategorijoms deklaruojamo EPS ir EPS Neo gaminiy vieneto gyvavimo
ciklo metu daugiausia priklauso nuo gamybos etapo (A1-A3), o didZiausia poveikio dalis tenka Zaliavy A1
moduliui.

Pirminés energijos poreikio aspektu, gamybos etapas (A1-A3) yra pagrindinis veiksnys, kuriam tenka 99 %
viso suvartojimo, o likusig bendro poveikio dalj sudaro Platinimo modulis A4 ir gyvavimo ciklo pabaigos etapas
(C1-C4).

Numatomo poveikio vertinimo rezultatai yra reliatyvis teiginiai, kurie nenurodo poveikio kategorijy galutiniy
tadku, virijanéiy ribiniy veréiy, saugos riby ar rizikos. Pagal EN 15804:2012+A2:2019 standarta gyvavimo ciklo
poveikio jvertinimo (angl. LC/A) rezultatai yra santykinés iSraiSkos, iSreikian€ios poveikj aplinkosaugos temoms,
tokioms kaip klimato kaita ir ozono sluoksnio ardymas (vidutiné poveikio kategorija). Taigi, LCIA rezultatai
nenumato poveikio kategorijy vertinamosioms baigtims, pavyzdZiui, poveikio rasiy iSnykimui. Be to, rezultatai
nesuteikia informacijos apie ribiniy veréiy virsijima, saugos ribas ar rizika.

Papildoma informacija apie aplinkg

EPS izoliacinés plok&tés gaminamos jvairaus storio. Skirtingo storio gaminio poveikj aplinkai galima apskaiciuoti
padauginus Kiekvienos poveikio aplinkai kategorijos GCA rezultatus i§ poveikio aplinkai lenteléje pateikty
atitinkamy koeficienty, nurodyty toliau pateiktoje lenteléje.

EPS plokstés storis,| Siloporas EPS 70 ir Siloporas EPS 80 ir Siloporas EPS 100
mm| Siloporas Neo EPS 70 | Siloporas Neo EPS 80 | Siloporas ir Neo EPS 100

20 mm 0,06 0,07 0,08

30 mm 0,09 0,11 0,12

50 mm 0,16 0,18 0,20
100 mm 0,31 0,36 0,40
120 mm 0,38 0,43 0,48
150 mm 0,47 0,54 0,60
180 mm 0,56 0,64 0,72
200 mm 0,63 0,71 0,80
230 mm 0,72 0,82 0,92
250 mm 0,78 0,89 1,00
280 mm 0,88 1,00 1,12
300 mm 0,94 1,07 1,20
350 mm 1,10 1,25 1,40

Su sektoriaus EPD susijusi informacija
Si EPD® yra atskira, individualaus pobidZio.

Skirtumai nuo ankstesniy versijy

Sis dokumentas yra pirmoji EPD® versija.
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Nuorodos
Tarptautinés EPD® sistemos bendrieji programos nurodymai. 4.0 versija.

PCR 2019:14. Statybos produktai. V1.3.1
¢-PCR-005. Termoizoliaciniai gaminiai (EN16783:2017)

EN 16783:2017. Termoizoliaciniai gaminiai. Gamykliniy ir statybos aik&teléje formuojamy gaminiy produkto
kategorijos taisyklés aplinkosauginems gaminiy deklaracijoms rengti

EN 15804:2012+A2:2019. Statiniy tvarumas. Aplinkosaugines produkty deklaracijos. Pagrindinés taisykles,
taikomos statybos produkty kategoerijoms.

Yahong D. et al., (2021). Developing Conversion Factors of LCIA Methods for Comparison of LCA Results in the
Construction Sector.

1SO 14040:2006. Aplinkos apsaugos vadyba. Gyvavimo ciklo vertinimas. Principai ir sandara.
150 14044:2006. Aplinkos apsaugos vadyba. Gyvavimo ciklo vertinimas. Reikalavimai ir gaires.
GCA programiné jranga ,SimaPro 9.5.0.2%, .Ecoinvent v3.8“

1SO 14025:2006. Aplinkosauginiai Zenklai ir aplinkosauginés deklaracijos. lll tipo aplinkosauginés deklaracijos.
Principai ir proceduros.

Jungtinio tyrimy centro (JTC) techniné ataskaita ,Pastaty gyvavimo ciklo vertinimo (GCA) modelis"

NPCR 012:2022 B dalis, skirta termoizoliaciniams gaminiams (bendras poZiiris j atlieky tvarkymo modulj C3).
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